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Exklusiver Innenausbau in Hochglanz
fiir den Vitality Club im Holiday Inn in
Villach

Die Tischlerei Mandler aus Greifenburg
hat mit seinem 20-képfigen engagierten
Team einen Schwerpunkt seiner Tatig-
keit im Innenausbau von Hotel- und
Gastronomieobjekten. Unter anderem
zahlt man den Ausbau des Vitality
Clubs des neu gebauten Holiday Inn

in Villach, welches zur UEFA Euro

2008 auch das Team Transferhotel der
Deutschen Nationalmannschaft war, zu

seinen Referenzobjekten.




Objektreport

Glanz und Farbe fiir den
Wellness-Bereich

Das Holiday Inn in Villach beeindruckt
durch modernes Design und Hightech-
I6sungen umgeben von viel Gem{tlichkeit
und individuellem Service. GemaB der
Philosophie des Hauses ,,...you get
more!“ werden die Gaste rund um die
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Uhr zu ihrer Zufriedenheit versorgt.

Ein Highlight ist der Vitality Club.

Auf 800 Quadratmetern werden in
gehobenem, modernem Ambiente
vielféltige Mdglichkeiten fiir Fitness und
Entspannung geboten. So gehéren ein
heller Fitnessraum mit neuesten Kraft-
und Cardiogeraten, eine Sauna, ein
Dampfbad, ein Solarium und ein Yoga-
Raum dazu. Ein Ort fir Kommunikation
und Erfrischung ist die Vitamin- und
Snackbar im Eingangsbereich. Sie
beeindruckt durch ihre moderne
Farbgebung in Oliv- und Dunkelgriin
sowie durch eine perfekt spiegelnde
Hochglanzoberflache. Dadurch kommt
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eine Brillanz und Wertigkeit zum Aus-
druck, die das exklusive Niveau des
Innenausbaus unterstreicht.

,Hier zahlen sich die Investitionen in
unsere Werkstétte aus“, betont Ingenieur
Markus Mandler, der den Tischlerbetrieb
seit 2008 in zweiter Generation fiihrt.
,Wir arbeiten mit einem modernen,
leistungsfahigen Maschinenpark,
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stellen unsere Oberflachen in einem
professionellen Lackierraum her und
arbeiten mit zuverlassigen Partnern

wie dem GroBhandler Wildschek aus
Klagenfurt und der Firma Zweihorn®
zusammen®, stellt Markus Mandler fest.
,»Bis jedoch die beiden Griinténe und

der braune Beizfarbton festgelegt waren,
wurden einige Musterflachen erstellt. Hier

hat uns die Firma Wildschek mit ihrem
Farbton-Mischservice sehr geholfen!”
Nach dem O. K. des Auftraggebers
lackierten die Tischler die Einbauten

der Vitamin- und Snackbar mit dem
Buntlack Wigranit® Novacolor der Marke
Zweihorn®. Den Glanz und die Tiefe

bei den olivgriinen Flachen erzielten

die Tischler durch das Ablackieren

mit Crystallit® Hochglanzklarlack.

Er ist hochtransparent und extrem
festkorperreich. Als Gegenpol wurden
die Hangeregale dunkelgrlin jedoch in
seidenmatt lackiert. Die wechselseitige
Wirkung der Farben und Glanzgrade fihrt
zu dem gewtinschten Kontrast und den
unterschiedlichen Lichtreflektionen.
Sehenswert ist auch der Saunabereich.
Hier wurde der im groBen Raum
freistehende Korpus mit Holz verkleidet.
Das Dekor bildet ein Cotto-Furnier,
welches mit der brillianten Aquaholzbeize
der Marke Zweihorn® braun gebeizt
wurde. Durch die hohe Transparenz

der Beize bleibt die Optik des Dekors
erhalten und man erhélt eine sehr
starke Farbtontiefe. Die Vertafelung

ist horizontal, sprich quer verlaufend,
angelegt. Dadurch wird der Korpus
optisch gestreckt. Trotz des dunklen
Farbtons wird dem Ganzen damit eine
gewisse Dynamik verliehen. ,Interessant
war flr uns, dass man in einem Objekt
durchaus ganz verschiedene Werkstlicke
und Oberflachen schaffen und in einen
Kontext stellen kann. Jede ist fiir sich
genommen ein Unikat. In der Summe
entsteht ein abwechslungsreicher
Innenausbau, der Interesse weckt,“ freut
sich Markus Mandler.
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